Dulver

TOZ BOYA KULLANIMINDA YA SANAN EK iPMAN PROBLEMLER i

1.1 Boyanin kaynama kazanindan dyariya kagmasi

Nedenleri Cozim
Kazana verilen hava basincinin yiksek olmasi Kagnkazani hava basinci azaltiimali
Ince tane miktarinin yilkksek olmasi Eklenen geri ddmimiktari kontrol edilmeli, Uretici

tarafindan onerilen seviyeye getirilmeli

1.2 Boyanin akskanlig yetersiz

Nedenleri Cozim

Yetersiz hava basincinin olmasi Hava basinci arttiriimal

Hava girginin ttkanmasi Hava girginin kirli hava yuzinden tikanip tikanmgdi
kontrol edilmeli

Toz boyanin nem oraninin yiiksek olmasi Depolama sicakh kontrol edilmeli, Urin etiketinde

belirtilen kasullarda depolanmali

1.3 Tabancalara diizenli boya gelmemesi, tikirmelerin giéienmesi

Nedenleri Cozim

Kaynama kazaninda yetersiz boyanin olmasi Boya seviyesi hava verilmidurumda haznenin 2/3 si
dolu olacak sekilde olmali ve sik sik kontrol
edilmelidir

Sikismig ya da nemlenmgiboya Hava basinci yukseltiimeli ve elle kgrnlmali.

Basincli havanin nemi kontrol edilir

1.4 Kaynama kazaninda boyanin iki katmana ayriimasi

Nedenleri Cozim
Kazandaki boya seviyesinin ¢ok yiksek olmasi Boya seviyesi 2/30 dolu olaca&kilde ayarlanmal
Boyanin ¢ok ince olmasi Cok fazla geri donguim kullaniims

Karisim boyalar (Bonded boyalar veya 6zelreticiden bilgi alinmali
tekstireler)

1.5 Boyanin topaklanmasi

Nedenleri Cozim
Boya uzun slre bekletilmiveya uygun olmayan Boya elle ve basin¢h kuru havayla ganlsstiriimal
sartlarda saklanngtir ve 150 mikron elekten elenmeli

1.6 Pompa girislerinde ve hortumda tikanma

Nedenleri Cozim
Kullanilan malzemelerin yapisi Parcalari temizleyin veya yenileyin
Tasima havasi basinci ¢ok fazla - Hortum boylari kisaltiimali
- Pompa ve tabancalarin hava basinclagiidiimeli
Boyanin nemli olmasi Hava kaynginin nemli olup olmagy kontrol edilmeli
Eskimis pompa girgleri ve hortumlar Eskimis asinmis parcalar dgistirilmel
Cok ince boya Geri donigum 6nerilen miktarda kullaniimali
Boyanin yapisi Bazi boya formilasyonlari darbe sonucu cok kolay

butunleir. Ureticiye bgvurun
Hortumlarin biktlmesi veya dik yerlerden dolanmasHortumlarin dik k&elerden dolanmasi ©6nlenmeli,
hortum uzunluklari olabilg@ince kisa tutulmali
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1.7 Boyanin yeterince yiklenmemesi, ylzeye yagnada zayiflik

Nedenleri Cozim

Elektrik kayngl yeterli kV da enerjiyi ylkleme Elektrik kayna&inin normal cakip calsmadgl ve

elektrotlarina aktarmiyor gOstergede okunan akimin cihazdan c¢ikan gercek
deger olup olmadii kontrol edilmeli

Kot topraklama Topraklama konveyorin  her yerinde kontrol

edilmelidir, metallerin temas noktalarinda boya
birikmesi ya da ygkir birikmesi olmamalidir

Tabancalara fazla boyastamasi Tabancadan gecen tim boya parcgaciklarinin
yuklenebilmesi icin tabancayastaan boya miktari
azaltiimali

Tasima havasinda fazla nem Boyanin nemli olmasi homojen yiklenmeyi engeller,
tasima havasindaki nem sik sik kontrol edilmelidir

Cok ince boya Geri  déngim  boyasi  Onerilen  miktarlarda
kullaniimahdir

Boya tipi veya formulasyonu Bazi boyalar dierlerine gére daha iyi veya daha koéti

yuklenebilir. Ureticinizle balantiya gecin

1.8 Girintili kisimlara az boya girmesi/girmemesi (Faraday kafesi)

Nedenleri Cozim
Tabancalara az boyastamasi Tagima havasini yikseltin
Kot topraklama Topraklama konveyorin  her yerinde kontrol

edilmelidir, metallerin temas noktalarinda boya
birikmesi ya da ygkir birikmesi olmamalidir.

Boyanin tabanca ucundan gt ¢cok yaylimasi -Daha kucuk deflektor secin
-Degisken nozzle tercih edin

Yuksek voltaj Yuksek voltaj faraday kafesi etkisini arttirir, @oyn
tipine gbre optimum voltaj bulunmal

Boya tginma hizi ¢cok ylksek/cok sliik Tasima havasl, ne boyanin tozuyugdi@asina neden

olacak kadar yuksek olmali nedesktiere ulamasini
engelleyecek kadar ik olmalhdir

Tabancalarin yandikonumu Tabanca konumlari, toz girintili alanlara direk
yoneleceksekilde ayarlanmalidir
Cok ince boya Geri  déngim  boyasi  dnerilen  miktarlarda

kullaniimalidir.

1.9 Geriiyonlasma (Yapisan boyanin geri dokilmesi)

Nedenleri Cozim

Yiksek voltaj Voltaji distriin

Tabancalar malzemeye ¢ok yakin Tabancalari boyanan parcadan biraz daha uzak
konuma getirin

Kot topraklama Topraklama konveyorin  her yerinde kontrol

edilmelidir, metallerin temas noktalarinda boya
birikmesi ya da yakir birikmesi olmamalidir.
Tabancaya fazla boyastamasi Tasima havasi basincini ayarlayin
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1.10Ylzeye zayif yapgma
Nedenleri Cozim
Yetersiz ylizey temizii ve ylzey §lemi Yizey temizlgi ve vyluzey glem araglan ve

kimyasallari kontrol edilmeli

Yetersiz firinlama Firin sicaklgl veya firinda kalma siresi yukseltilmeli
Asiri kalin film Film kalinligi voltajlar diirilerek veya boyama

suresi dgurilerek ayarlanmali



