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TOZ BOYA KULLANIMINDA YA SANAN YUZEY PROBLEMLER 1

1.1Yuzeyde krater olusumu
Nedenleri

Yetersiz 6nglem (ya ve kimyasal
kalintilarr)

Silikon yagi ile kirlenme

Boyanan parcanin nemli olmasi
Farkli bir toz boya ile kirlenme

Geri iyonlgma etkisi

1.2YUzeyde gne deliklerinin olusmasi

Nedenleri
Toz boyanin nem oraninin yiksek olmasi

Uyusmayan bgka toz boya ile kirlenme

Boya icinde bulunan gazin ¢ikmasi

CO6zum

On islemi kontrol edin, tedarikci firmadan

bilgi alinmal

Silikonsuz temizlik malzemeleri kafiilmah

Kurutma suresi yaickklgi artiriimal

Renk ve cinggd@eminde ekipmanlar

mutlaka temizlenmeli, firin icindeki ¢gyici

hava kontrol edilmeli

Topraklama kontrol edilmeli, mimkiinse

tribo tabanca kullaniimal

Cozum
Depolama sicakh kontrol edilmeli, Grtin
etiketinde belirtilen kgullarda depolanmal
Renk ve cins désiminde ekipmanlar
mutlaka temizlenmeli

Film kalgnblUstralmel

1.3Cerceve etkisi (parcanin k&elerinde yiksek film kalinhginin olusmasi)

Nedenleri
Yuksek voltaj

Tabanca konumunun uygun olmamasi

Film kalinliginin homojen olmamasi

Cozum
Voltaji calstiginiz pargaya uygun hale
getirin.

Tabancanin majzeaian uzakg
optimize edilmeli
Tabanca konumu ve besleme uygun hale

(6zellikle teksture ve metallik kaplamalarda)getirilmel

Sikismis ya da nemlenmgiboya

1.4Boyanin yuzeye yapmamasi

Nedenleri
Yag, su, yuzeyslem ve kimyasal kalintilari

Film kalinliginin fazla olmasi ve parganin
koselerinden boyanin akmasi

Hava basinci yukseltilmeli ve elle
karistinimali. Basingli havanin nemi kontrol
edilir

Cozum

Parca yuzeyi boyaghk@minden 6nce
kontrol edilmeli ve temizlenmeli
-Calisma kasullari kontrol edilmeli
-Film kalinligi azaltiimal
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1.5Yluzeyde portakalli gortnti olusumu

Nedenleri

Film kalinliginin fazla ya da az olmasi
Firinin 1Isinmasinin uzun sirmesi
Yuksek voltaj

Geri iyonlgma

Boya uzun sire bekletilgwveya uygun
olmayansartlarda saklanngiir
Uyusmayan bgka toz boya ile kirlenme

Qulver

CO6zum

Gaha kaullari kontrol edilmeli

Firin sigakjikseltiimeli

Voltaji calstiginiz parcaya uygun hale
getirin.
-Voltaj digurtlmeli
-Topraklamalar kontrol edilmeli
-Tabancanin malzemeye olan uzgkh
artiriimal
Depolama sicakh kontrol edilmeli, Grin
etiketinde belirtilen kgullarda depolanmal

Renk ve cinsgdgminde ekipmanlar
mutlaka temizlenmeli

1.6 Boya rengi ya da parlakiginin farkli cikmasi

Nedenleri
Film kalinliginin degiskenlik gostermesi

Boya firinlama keullarinin degiskenlik

gostermesi
Toz boyanin farkl bir toz boya ile kamasi

Yag, su, yuzeyslem ve kimyasal kalintilari

C6zum

Film kalirgini her nokta icin gtlemeye
calisiimal
Firin calgmasi optimize edilmeli

Boya rengi ve cinsi ggiminde ekipmanlar
yeterli temizlenmeli, boya gegerinde renk
uyumuna dikkat edilmeli

Parca yuzeyi boyaghk@minden énce
kontrol edilmeli ve temizlenmeli

1.7 Film Gzerinde puslanma (Boya filmi tzerinde sisve bugulu gériiniim)

Nedenleri
Toz boyanin farkl bir toz boya ile kamasi

Yag, su, yuzeyslem ve kimyasal kalintilari

Katkl malzemelerini kusmasi

Cozum
Boya rengi ve cinsi ggiminde ekipmanlar
yeterli temizlenmeli, boya gegerinde renk
uyumuna dikkat edilmeli

Parca yuzeyi boyaghk@minden énce
kontrol edilmeli ve temizlenmeli

Firin sicgklve suresi kontrol edilip,
sicaklik veya zaman yukseltilmeli. Sorunun
devam etmesi durumunda Uretici firmaya
basvurun.



